
Ada masanya anda hanya boleh mempercayai

gas-gas kimpalan yang terbaik.
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Ia tidak semestinya digunakan untuk enjin

pesawat jet.

Sama ada anda mengimpal satelit telekom

mahupun buaian kanak-kanak, anda tetap

memerlukan gas yang sama - iaitu gas yang

terbaik.

Oleh sebab itu, kebanyakan syarikat-syarikat

terkemuka memilih gas-gas kimpalan Air

Products Linx.

Gas-gas baru kami mampu memberikan

kualilti yang terbaik, produktiviti yang lebih

tinggi serta - anda akan rasa terjamin, kerana

anda bekerja di dalam suasana pekerjaan

yang selamat.

Maka, sekiranya anda ataupun pelanggan

anda memikirkan tentang kimpalan, anda

boleh meletakkan keyakinan dan kepercayaan

yang penuh terhadap produk Air Products.

Untuk maklumat lanjut, silalah layari laman

web kami di www.airproducts.com.

Gas-gas Linx baru kami terdapat

penghantaran dengan kerap.

didalam silinder baru berisipadu

tinggi yang direka khas untuk

memudahkan kerja serta

menitikberatkan soal keselamatan.

Dengan tambahan kandungan gas

sehingga 40% di dalam silinder

baru kami, ini bermakna anda

telah membuat penjimatan dari

segi masa untuk menukar silinder

mahupun penjimatan wang kerana

tidak perlu membuat
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Ferrolinx™

Tujuan-direka untuk karbon kimpalan MAG, karbon mangan dan keluli-keluli
aloi rendah, gas-gas Ferrolinx™ memberikan kualiti kimpalan yang hebat dan
penembusan yang terbaik dan juga percikan yang minimum serta kadar
penghasilan wasap yang rendah.

Inolinx™
 TIG

Prestasi kepantasan yang bijak

JULAT PENGGUNAAN

Proses

Bahan

Bahan guna habis

TIG - manual, mekanikal, dan robotik

Sebarang ketebalan

Autogenus dengan wayar pengisi
(semua jenis)

Hasil kimpalan yang berkualiti, berkilau dan
permukaan kerja yang rata.

Penambahan hidrogen terkawal memberikan kelajuan
kimpalan TIG yang tinggi, iaitu bersesuaian dengan
penggunaan manual serta robotik.

Mempunyai lebih 30% kepantasan berbanding argon
dan memberikan hasil produktiviti yang tinggi dan
kos pembuatan yang rendah.

Kadar penghasilan wasap yang rendah dan tahap
pendedahan ozon yang paling minimum.

Mempunyai formulasi gas yang seimbang yang
mengandungi komponen campuran CO2 dan H2 yang
terkawal. Memberikan hasil kimpalan yang licin, unik,
rata dan berkilau.

Penembusan kimpalan yang sempurna memberikan lakuran
yang terbaik dan mengurangkan penghasilan produk yang
tidak memenuhi spesifikasi.

Mempunyai keupayaan sehingga 15% lebih pantas
berbanding gas-gas pelindung biasa dan memberikan
produktiviti yang tinggi dan kos pembuatan yang rendah.

Pengurangan 30% pendedahan terhadap ozon berbanding
gas-gas pelindung biasa.

Inolinx™
 MAG

Gas yang terbaik untuk tahan karat MAG

JULAT PENGGUNAAN

Proses

Bahan

Bahan guna habis

MAG - manual, mekanikal dan robotik

Sebarang ketebalan

Wayar padu

Sehingga 30% kurangnya pendedahan ozon
berbanding gas-gas pelindung biasa†

Keupayaan sehingga 30% lebih pantas
berbanding gas-gas pelindung biasa

Argon

60 70 80 90 100

Inolinx™
 TIG

Purata kepantasan kimpalan (mm/min) untuk kimpalan
TIG pada keluli tahan karat austenit 3mm

Peningkatan sehingga 18% bagi penjimatan kos dan hasil kimpalan yang lebih bersih

Purata pendedahan ozon (ppm) untuk kimpalan manual 3m MAG
keluli tahan karat berketebalan 3mm, pemindahan semburan

† Kesemua pengukuran wasap dan ozon dilakukan oleh TWI, persatuan kajian kimpalan terkemuka di dunia.

Argon

Welding Wire

Welding Wire

5.00 10.00 15.00 20.00 25.00 30.00 35.00

Inolinx™
 TIG Gas

Gas Labour cost

Labour cost

KOS KESELURUHAN - 150mm panjang filet PB TIG 135 dikimpal pada 3mm plat keluli tahan karat austenit
Pengiraan kos berdasarkan: Pengimpal TIG mahir = 34.00 $/jam; wayar keluli TIG tahan karat (1.6mm) = 29.00 $/kg;elektrik = 0.28 $/kWh

KOS KESELURUHAN - 300mm panjang pita PB MAG 135 dikimpal pada 6mm plat keluli karbon
Pengiraan kos berdasarkan: Pengimpal MIG mahir = 34.00 $/jam; wayar keluli MIG (0.8mm) = 4.00 $/kg; elektrik = 0.28 $/kWh

Labour costGas

Labour cost

Labour cost

1.00 2.00 3.00 4.00 5.00 6.00 7.00 8.00 9.00

Penjimatan kos sehingga 16% - meningkatkan prestasi pada kos yang rendah

Kadar purata wasap (mg/s) untuk kimpalan Manual MAG
bagi 10mm plat keluli karbon, pemindahan semburan

† Kesemua pengukuran wasap dan ozon dilakukan oleh TWI, persatuan kajian kimpalan terkemuka di dunia.

Purata kepantasan kimpalan (mm/min) untuk Kimpalan manual
MAG, plat keluli Karbon 3mm, pemindahan sepintas lalu.

Inolinx™
 MAG

98% Argon /
2% CO2

250 270 290 310 330

Keupayaan sehingga 26% lebih pantas
berbanding gas-gas pelindung biasa†

Pengurangan sehingga 37% wasap kimpalan
berbanding gas-gas pelindung biasa†

JULAT PENGGUNAAN

Proses

Bahan

Bahan guna habis

Proses

Bahan

Bahan guna habis

JULAT PENGGUNAAN

satu-satunya gas yang anda perlukan untuk
keluli karbon MAG

Pakar keluli nipis
Ferrolinx™

 FFerrolinx™
 U

MAG - manual, mekanikal dan robotik

Sehingga 10mm

Wayar padu

MAG - manual, mekanikal dan robotik

Sebarang ketebalan dan keluli bersalut

Wayar padu, teras logam, teras fluks

Penghasilan percikan yang paling minimum dan kawalan
arka yang tinggi menghasilkan kualiti kerja kimpalan yang
terbaik dan meminimakan kerosakan produk.

Kimpalan yang licin, mendatar dan bebas oksida
mengurangkan aktiviti pembersihan selepas kimpalan.

Mempunyai keupayaan sehingga 26% lebih pantas
berbanding gas-gas pelindung yang biasa memberikan
produktiviti yang tinggi dan mengurangkan kos pembuatan.

Pengurangan kadar penghasilan wasap sehingga 57%
berbanding gas-gas pelindung yang biasa.

Sangat mudah digunakan, keadaan arka yang stabil, mampu
bertahan dengan parameter kimpalan yang berbeza dan
proses akhir yang mengurangkan penghasilan produk yang
tidak memenuhi spesifikasi serta mengurangkan kos
pembuatan.

Penghasilan percikan yang amat sedikit, mengurangkan
kos dan menjimatkan masa pembersihan.

Peralatan mekanikal yang terbaik dengan tahap serapan
yang rendah menghasilkan kualiti produk yang optimum.

Mempunyai keupayaan sehingga 23% lebih pantas
berbanding gas-gas pelindung yang biasa menghasilkan
produktiviti yang tinggi dan mengurangkan kos pembuatan.

Pengurangan kadar penghasilan wasap sehingga 37%
berbanding gas-gas pelindung biasa.

80% Argon /
20% CO2

CO2

CO2

CO2

80% Argon / 20% CO2

Ferrolinx™
 U

Ferrolinx™
 F

Ferrolinx™
 F

80% Argon /
20% CO2

Gas

Gas

Welding
Wire

Welding
Wire

Welding

Wire

$ $

Maksimakan
produktiviti anda
dengan gas-gas
kimpalan Linx

Filet PB MAG (135) dalam keluli karbon
12mm dengan menggunakan Ferrolinx™ U.

PB MAG (135) Pandangan tepi pangkal 3mm
keluli karbon dikimpal dengan menggunakan
Ferrolinx™ U.

Filet PB MAG (135) dalam keluli karbon 8mm
dengan menggunakan Ferrolinx™ F.

Filet PB MAG (135) dalam keluli tahan karat
austenit 6mm dengan menggunakan
Inolinx™ MAG.

Filet PB MAG (135) dalam keluli tahan karat
austenit 3mm dengan menggunakan
Inolinx™ TIG.

Pita PB MAG (135) dalam keluli tahan karat
austenit 3mm dengan menggunakan
Inolinx™ MAG.

Inolinx™

Gas-gas Inolinx™ telah dihasilkan untuk memberikan kualiti kimpalan yang
optimum dan mudah digunakan untuk keluli tahan karat. Gas-gas Inolinx™

memberi jaminan hasil kerja bergred tinggi dan mengurangkan kadar penghasilan
produk yang tidak memenuhi spesifikasi serta melindungi alam sekitar.


